
2022 年材料成型及控制工程专业介绍

培养目标

本专业培养适应我国社会主义现代化建设要求和区域经济发展

需要的德、智、体、美、劳等全面发展，掌握材料成型及控制工程的

基础知识，具有较强的机械产品和模具设计、开发、应用的能力，能

在材料成型及控制工程领域内从事设计制造、应用开发、运行管理和

经营销售等方面工作的高级应用技术型人才。

主要课程

理论课程：

工程制图、机械原理、机械设计、冲压工艺及模具设计、塑料成

型工艺及模具设计、ug 产品三维设计、模具 CAD／CAM、材料科学基

础、塑性成型原理、模具制造工艺、材料成型设备等课程。

实践课程：

课程实验、机械原理课程设计、机械设计课程设计、冲压工艺及

模具设计课程设计、塑料成型工艺及模具设计课程设计、ug 产品三

维设计课程设计、金工实习、模具 CAD/CAM/CAE 工程训练、专业实习、

毕业设计。

专业特点

该专业在 2016 年江西省高校本科专业评价中，在同类学校和同

类专业中被评为全省第一。

（一）明确目标。围绕“高级应用技术型人才”的培养目标。

（二）德育为先。在人才培养时始终坚持德育教育，为学生在今



后的创新实践中提供科学的世界观和辩证的思维方法，以及正确的价

值取向。

（三）彰显特色。

1、多学科交叉融合：本专业以材料成型理论、机械设计理论、

计算机技术等为基础，主要掌握机械工程、电气控制工程、材料工程

等学科的综合性知识，研究内容主要有成型工艺与设计、材料成型设

备的设计与制造、材料制备检测与分析、计算机分析及模拟技术等，

学生知识面宽广，适应能力强。

2、专业技术前沿：制造业的转型升级对材料加工及成型技术提

出了更高的要求，新材料的应用也不断需要新的加工应用技术。目前，

该专业新技术不断涌现，如快速成型技术、3D 打印技术等。在专业

教学中我们会不断吸收这些新技术。

3、面向工程教育，突出应用能力培养

社会上本专业的行业特点是实践性很强，主要是要动手去做工程，

做项目，正是基于这些特点我们把教学定位于：以工作过程为导向，

按社会需求设计知识结构，加强实践教学，理论以应用为原则，以应

用为本，能力为重。坚持本科层次，突出应用型特色。本专业已形成

了初具特色的面向工程教育、以实践能力培养为核心的人才培养模式，

人才培养从“知识型”向“能力型”转变。贴近企业环境，坚持工程

案例教学。

师资力量

本专业已经形成了一支结构合理、具有较高学术水平与研究能力



的学科梯队，现有专业教师共计 6 人。其中，硕士学位的 5人,副教

授 4人，高级工程师 1，讲师 1人。

就业方向及前景

本专业侧重塑料成型、冲压成型、数字化模具制造技术方向，专

业应用范围广，应用前景好，就业面宽，学生的知识和能力结构良好，

实践应用和创新能力、就业适用能力强。

就业方向：该专业毕业生是专业面比较宽的综合型人才，能在机

械制造、塑料成型、汽车制造、航空航天、家用电器、电工通信等众

多领域从事产品设计与制造、模具设计与制造、成型工艺设计与开发、

质量检测等技术工作，也能在大专院校、科研院所、政府部门从事相

应的教学、科研和管理工作。该专业毕业生深受企业好评，学生就业

率位居各专业前列。就业形势良好。

优秀校友介绍

姓名
毕业

时间
现工作单位

专业技

术职务
从事专业 简 介

颜超

2013

年 7

月

东阳市居顺源

家具有限公司
总经理 材料成型

本人毕业后，先后赴厦门、杭州、义

乌等地工作，在工厂进行历练过，从而锻

炼了自己坚韧不拔的工作精神，不怕苦不

怕累，先后辗转多地进行学习，2016 年创

立自己的公司，从事红木销售工作，现在

工作稳中有升，感谢母校给了我学习的机

会，我将会保持大学期间学到的知识，继

续努力。

赵印宝

2013

年 7

月

希艾益（北京）

科技有限公司

项目技

术经理
材料成型

本人 13 年从材料成型及控制工程专

业毕业后，继续研究生深造。一直以来对

汽车设计比较感兴趣，目前在希艾益科技

有限公司从事汽车设计相关工作，现担任

项目技术经理，主要负责和材料成型相关

的技术工作，希望今后能运用自己在学校

所学的知识为汽车行业，为材料成型的技

术发展做出自己的贡献。



陈守一

2014

年 7

月

广州小糸车灯

有限公司

总工程

师
材料成型

我的工作职责是产品的注塑工艺设

计，从产品的外形设计、产品所用塑料的

选择及分析、注塑模具的设计开发、产品

的试验成型、产品的问题点总结、产品的

注塑工艺设计及改善等，都由我负责，通

过自身的努力，希望国人能用上世界最先

进、质量最好、安全性最高的照明灯，服

务社会，报答社会。通过三年的学习，掌

握了世界最先进的多色成型工艺、大型注

塑机成型工艺；掌握了机器的使用、维修

及故障排查；掌握了自动化生产中设备的

使用、程序调整及维修。经常去国内注塑

厂提供技术支持，提高国内的注塑水平，

缩小与国际水平的差距。2016 年 7 月 5 日

至 8 月 15 日到日本研修，学习注塑成型

工艺设计及改善，希望能把自己的所学知

识，服务国内注塑制品的缺陷改善，提高

效率及经济性。


